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© Handwerkzeugmaschine mit batteriegespeistem Antriebsmotor 

@ Es wird eine Handwerkzeugmaschine mit batteriegespei- 
stem Antriebsmotor (13) vorgeschlagen, die eine Steckkupp- 
tung (50) zur eiektrischen Kontaktierung des Antriebsmotors 
(13) mit einer an die Handwerkzeugmaschine ansetzbaren 
Batterte-Bauainheit (11) hat. Die Steckkuppiung weist ma- 
schinenseitig einen Sockel (51) auf, der gegenuber elnem 
Maschinengehause (12) in Grenzen verschiebbar aufgenom- 
men ist und an dam Kontaktfedern (52) gehaiten sind. Die 
Kontaktfedern (52) dienen der Kontaktierung von Kontaktfia- 
chen (54), die an elnem SteckergehSuse (53) der Batterie- 
Baueinheit (11) festgelegt sind. Zwischen Sockel (51) und 
dem Steckergehause (53) sind Zentriermittel vorgesehen, 
die einen paSgenauen Sitz zwischen den Kontaktfedern (52) 
und den Kontaktfiachen (54) gewahrieisten. 
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Beschreibung zeugaufnahme 15 bildet das Maschinengehause 12 einen 

Spannhals 22, an dem ein Hilfshandgriff 23 befestigbar 
ist. 

Stand der Technik Zwischen dem hinteren Handgriff 19 und dem vorde- 

5 ren Hilfshandgriff 23 ist das Maschinengehause 12 zur 

Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugma- Aufnahme der Batterie-Baueinheit 1 1, die auch als Akku 
schine mit batteriegespeistem Antriebsmotor gemaB bezeichnet werden kann, ausgebildet Hierzu sind an das 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Es ist schon eine Maschinengehause 12 eine vor dem Handgriff 19 etwa 
Handwerkzeugmaschine bekannt (DE 35 02 449 Al) an senkrecht zu einer Langsachse 17 des Bohrhammers 10 
die eine Batterie-Baueinheit losbar ansetzbar ist und bei io verlaufende Fiihrungsflache 26 und eine etwa senkrecht 
der an einem gehausefesten Sockel angeordnete Kon- dazu gerichtete, unterhalb des Bohrhammers 10 liegen- 
taktfedern bei angesetzter Batterie-Baueinheit mit an de Anschlagflache 28. Die Fuhrungsfiache 26 ist an ei- 
dieser feststehenden Kontaktflachen in Verbindung ste- nem vor dem Handgriff 19 verlauf enden Gehauseab- 
hen. Je nach Anwendungsfall der Handwerkzeugma- schnitt 29 ausgebildet, der an seinem unteren, dem An- 
schine kann es infolge des unvermeidlichen Fuhrungs- 15 triebsmotor 13 abgewandten Ende iiber einen Verbin- 
spiels zwischen der Batterie-Baueinheit und der Hand- dungssteg 30 mit einem unteren Ende 19a des Hand- 
werkzeugmaschine zu einer Relativbewegung an den griffs 19 verbunden ist. Zwischen Handgriff 19, Gehau- 
Kontaktstelien kommen, was zu einem f rQhzeitigen Ab- seabschnitt 29 und Verbindungssteg 30 ist eine Durch- 
rieb der Kontakte fiihren kann. griffdfmung 31 zur Betatigung des Druckabzugs 21 und 

20 zum Festhalten des Bohrhammers 10 durch den Bedie- 
Vorteiie der Erfindung ner vorgesehen. 

Zur Haiterung der Batterie-Baueinheit 11 am Maschi- 

Die erfindungsgemaBe Handwerkzeugmaschine mit nengehause 12 sind von der Fiihrungsflache 26 beab- 
den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat standete Fiihrungsleisten 34, von denen eine in Fig. 1 
demgegenuber den Vorteil, daB eine Relativbewegung 25 erkennbar ist, vorgesehen. Die Fiihrungsleisten 34 grei- 
der Kontakte zueinander wirksam verhindert wird und fen in korrespondierende Fuhrungsnuten 35 in einem 
somit KontaktverschleiB reduziert und Kontaktschwie- die Batterie-Baueinheit 11 umgebenden Akkugehause 
rigkeiten vermieden werden. 18 ein. Die Fuhrungsnuten 35 im Akkugehause 18 sind 

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten nach oben hin offen, so daB die Batterie-Baueinheit 11 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 30 von unten durch Einschieben der Fiihrungsleisten 34 in 
Verbesserungen der im Anspruch 1 angegebenen Hand- dessen Fuhrungsnuten 35 an das Maschinengehause 12 
werkzeugmaschine mdglich. ansetzbar ist, bis eine Oberseite 38 der Batterie-Bauein- 

heit 11 an der Anschlagflache 28 zur Anlage kommt. In 
Zeichnung dieser Verriegelungsposition der Batterie-Baueinheit 1 1 

35 stehen Kontaktfedern 52, die aus einer Steckkupplung 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der 50 im Maschinengehause 12 herausragen, mit an Kon- 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- taktplatten 54 der Batterie-Baueinheit 11 ausgebildeten 
schreibung naher erlautert Es zeigen Kontaktflachen in elektrisch leitender Beriihrung. 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Bohrhammer Zur Verriegelung der Batterie-Baueinheit 11 am Ma- 
mit angesetzter Batterie-Baueinheit, Fig. 2 einen Schnitt 40 schinengehause 12 sind Verriegeiungsmittel 44 vorgese- 
durch eine Steckkupplung, die Fig. 3 und 4 Ansichten hen, welche einen im Verbindungssteg 30 verschiebbar 
des maschinenseitigen Teils der Steckkupplung und aufgenommenen Schieber 45 aufweist, der mit Rastna- 
Fig. 5 eine perspektivische Darstellung des akkuseitigen sen 46 aus der Fiihrungsflache 26 des Maschinengehau- 
Teils der Steckkupplung. ses 12 herausragt und mit an der Batterie-Baueinheit 1 1 

45 ausgebildeten, nicht naher dargestellten Rastvorsprun- 
Beschreibung des Ausf iihrungsbeispiels gen zusammenwirkt Der Schieber 45 ist in Richtung auf 

seine Raststellung von einer Feder 48 beaufschlagt, die 

Ein in Fig. 1 mit 10 bezeichneter Bohrhammer dient andererseits im Maschinengehause 12 abgestiitzt ist 
als Ausfiihrungsbeispiel einer beliebigen Handwerk- Die Feder 48 drangt endseitig am Schieber 45 angeord- 
zeugmaschine mit daran angesetzter Batterie-Bauein- 50 nete Rastnasen 46 durch entsprechende Fenster aus 
heit 1 1. Der Bohrhammer 10 weist ein Maschinengehau- dem Maschinengehause 12 heraus, so daB die Rastnasen 
se 12 auf, in dem unter anderem ein batteriegespeister 46 in der Verriegelungsstellung der Batterie-Baueinheit 
Antriebsmotor 13 untergebracht ist. Der Antriebsmotor die Rastvorsprunge formschliissig hintergreifen. In 
13 dient dem Drehantrieb einer teilweise aus dem Ma- Fig. 1 ist der Schieber 45 in einer zuriickgezogenen Po- 
schinengehause 12 herausragenden Antriebsspindel 14 55 sition dargestellt, in der die Batterie-Baueinheit 10 nicht 
iiber ein nicht naher dargestelltes Obersetzungsgetrie- am Maschinengehause 12 verriegelt ist 
be. Dariiber hinaus kann mittels des Antriebsmotors 13 Die zwischen Maschinengehause 12 und Batterie- 
ein in eine Werkzeugaufnahme 15 des Bohrhammers 10 Baueinheit 11 vorgesehene Steckkupplung 50 weist ei- 
einsetzbares Werkzeug 16 iiber ein ebenfalls nicht na- nen im Maschinengehause 12 gehaltenen, quer zur Ein- 
her dargestelltes Schlagwerk zusatzlich schlagend ange- 60 schubrichtung der Batterie-Baueinheit 11, d.h. senk- 
trieben werden. recht zur Zeichenebene in Fig. 1 in Grenzen verschieb- 

Das Maschinengehause 12 ist zweischalig mit in der baren Sockel 51 auf. Am Sockel 51 sind die Kontaktfe- 
Zeichenebene von Fig, 1 liegender Teilungsebene auf- dern 52 angeordnet, welche die akkuseitig an einem 
gebaut. Am der Werkzeugaufnahme 15 abgewandten Steckergehause 53 ausgebildeten Kontaktplatten 54 
Ende des Bohrhammers 10 ist an das Maschinengehause 65 beidseitig an den Kontaktflachen elektrisch kontaktie- 
12 ein Handgriff 19 einstuckig angeformt Der Handgriff ren. 

19 ist etwa pistolengriffartig geformt und nimmt einen In Fig. 2 ist die Steckkupplung 50 naher dargestellt 
Schalter 20 mit Druckabzug 21 auf. Nahe zur Werk- Zu erkennen ist der im Maschinengehause 12 querver- 
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schiebliche Sockel 51 mit den daran festgelegten Kon- 
taktfedern 52. Die Kontaktfedern 52 sind jeweils aus 
Doppelzungen 55 gebildet, welche zusammen eine 
zweischenklige Aufnahme fur die elektrisch leitenden 
Kontaktfiachen der Kontaktplatten 54 der Batterie- 5 
Baueinheit II bilden. 

Wie in Fig. 3 erkennbar ist, k6nnen mehrere Doppel- 
zungen 55 nebeneinander angeordnet sein. Beim vorlie- 
genden Ausfuhrungsbeispiel sind jeweils zwei Doppel- 
zungen 55 paarweise nebeneinander angeordnet io 

Weiter ist in Fig. 2 das Steckergehause 53 gezeigt, das 
einstiickig am Akkugehause 18 ausgebildet ist Zwi- 
schen den Kontaktplatten 54 an der Batterie-Baueinheit 
11 befindet sich ein Steg 56, der die beiden Kontaktplat- 
ten 54 voneinander trennt Der Steg 56 wird durch die 15 
Wandung des SteckergeMuses 53 gebildet und dient zur 
Zentrierung des querverschieblichen Sockeis 51 beim 
Ansetzen des Akkugehauses 18 an das Maschinenge- 
hause 12. Dabei greift der Fuhrungssteg 56 in eine Fuh- 
rungsoffnung 59 ein, die in einem Zentrierkdrper 57 20 
ausgenommen ist Der Zentrierkdrper 57 ist mit Schen- 
keln 57a, b versehen, die zwischen sich die Fuhrungsdff- 
nung 59 bilden und bei angesetztem Akku 1 1 zur Anlage 
an Seitenflachen 56a, b des Fuhrungsstegs 56 kommen. 
Die Schenkei 57a, b haben an ihren freien Enden nach 25 
innen zur Fuhrungsoffnung 59 gerichtete Einfuhrschra- 
gen 63 far den FQhrungssteg 56, 

Wie in Fig. 3 erkennbar ist, konnen die Schenkei 57a, 
b des Zentrierkorpers 57 langsgeschlitzt ausgefiihrt 
sein, was den Sitz gegeniiber dem Fiihrungssteg 56 zu- 30 
satzlich verbessert. Aufgrund der Querverschiebbarkeit 
des Sockeis 51 wird beim Ansetzen des Akkugehauses 
11 an das Maschinengehause 12 eine Zentrierung zwi- 
schen dem Sockel 51 und dem Steckergehause 53 er- 
zeugt. Verschiebungen der Batterie-Baueinheit 11, wie 35 
sie infolge des unvermeidbaren Fiihrungsspiels in den 
Fiihrungen 33 auftreten kSnnen, bewirken somit keine 
Relativbewegung der Kontakte 52,54. 

In Fig. 5 ist der obere Teil des Akkugehauses 18 mit 
dem Steckergehause 53 naher gezeigt Die freiliegenden 40 
Kontaktplatten 54 sind an ihrem den Bohrhammer 10 
zugewandten Rand mit einer Verstarkung 60 versehen. 
Zwischen den Kontaktplatten 54 ist der Fuhrungssteg 
56 angeordnet, der etwa parallel zu den Kontaktplatten 
54 verl&uft, Ferner konnen weitere Kontakte 61, 62 vor- 45 
gesehen sein, die beispielswetse der Kontaktierung mit 
einem Ladegerat dienen und bei denen daher keine un- 
erwunschten Relativbewegungen der Kontakte auftre- 
ten. 

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte Ausfiih- 50 
rungsbeispiel beschrankt Insbesondere konnen die 
FOhrungsflachen auch an anderen zur Kontaktierung 
geeigneten Kontaktkdrpern, z. B. Kontaktstiften, ausge- 
bildet sein. Die Kontaktfedern kdnnen auch an der Bat- 
terie-Baueinheit 1 1 angeordnet sein. 55 

Patentanspruche 

L Handwerkzeugmaschine mit batteriegespeistem 
Antriebsmotor (13), mit einer Steckkupplung (50) eo 
zur elektrischen Kontaktierung des Antriebsmo- 
tors (13) mit einer an die Handwerkzeugmaschine 
(10) losbar ansetzbaren Batterie-Baueinheit (11), 
wobei die Steckkupplung (50) mit einem Sockel (51) 
versehen ist, der in einem Maschinengehause (12) 65 
der Handwerkzeugmaschine (10) aufgenommen ist 
und der wenigstens zwei Kontaktfedern (52) tragt, 
die mit Abstand zueinander am Sockel (51) gehal- 



tert sind und zur elektrischen Kontaktierung korre- 
spondierender, an der Batterie-Baueinheit (11) aus- 
gebildeter Kontaktfiachen (54) dienen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Sockel (51) gegeniiber dem 
Maschinengehause (12) in Grenzen verschiebbar 
ist und daB zwischen dem Sockel (51) und der Bat- 
terie-Baueinheit (11) Zentriermittel (59) vorgese- 
hen sind, weiche einen paBgenauen Sitz der Kon- 
taktfedern (52) an den Kontaktfiachen (54) gewahr- 
leisten, 

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zentriermittel (59) 
durch einen maschinenseitig zwischen den Kon- 
taktfedern (52) am Sockel (51) ausgebildeten Zen- 
trierkdrper (57) mit darin ausgebildeter Fuhrungs- 
offnung (59) und seitens der Batterie-Baueinheit 
(11) durch einen in die Fuhrungsoffnung (59) spiel- 
frei eingreifbaren, mit einem Steckergehause (53) 
der Batterie-Baueinheit (11) fest verbundenen Fiih- 
rungssteg (56) gebildet werden. 

3. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Sockel (51) querverschieblich im Maschinenge- 
hause (12) aufgenommen ist 

4. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Zentrierkorper (57) 
Schenkei (57a, b) aufweist, welche bei an das Ma- 
schinengehause (12) angesetzter Batterie-Bauein- 
heit (11) an den Fuhrungsstegen (56) seitlich zur 
Anlage kommen. 

5. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schenkei (57a, b) des 
Zentrierkorpers (57) an ihren freien Enden Einf iihr- 
schragen (63) far den Fuhrungssteg (56) haben. 
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